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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
® Wii«sorl5sllch«, clmck«mpf Indllch* 8«lbstkl«b«m«BM (Haftklebamasss) und damit harg«st«llta Haftkiabaartikal 

Die Erfindung betrlffl eine wasserlOsliche, druckempflndll- 
che Selbstklebemasse. bestehend aus einem Gemisch, das 
bezogen auf 1 00 Gewichtsteile Feststoffe, 

a) 30 bis 80 Gew.-Teile eines Copolymerisats aus 70 bis 
88 Gew.-% Acrylsaurebutylester und 12 bis 30 Gew.-% einer 
Vlnylcarbonsaure, dessen Acrylsaurebutylester-Anteil. bezo- 
gen auf das Gesamtgewicht der Moiiomeren, zu 3 bis 
12 Gew.-% durch AcrylsaurB-2-athylhexy!ester und/oder zu 5 
bis 25Gew.-% durch eine Miscliung von Vinylacetat und 
einem Fumarsaure-dlalkylester ersetzt sein kann. und 

b) 20 bis 70 Gew.-Teile eines athoxylierten (Alkyl)phenols, 
eines aihoxylierten Alkylmono- Oder -diamlns Oder einer 
athoxylierten Alkylammonium-Verbindung als Weichmacher 
enthait, wobei der SSureanteil des Copolymerisats praktisch 
volistandig mit Kaliumhydroxid (Kalilauge). vorzugsweise 
unter Verwendung eines Uberschusses dieser Base, neutrali- 
siert ist. Die wasserlosliche Selbstklebemasse dient zur Her- 
stellung'von Hattklebebandem und anderen selbslklebenden 
Artikeln. die insbesondere in der Papierindustrie zum Endlos- 

' machen von Papiorbahnon venvendet warden kdnnen. 

(31 05 894) 
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Patentanspriiche 

1. WasserlSsliche, als viskose Losung auftragbare druck- 
empfindliche Selbstklebemasse auf der Basis eines Gemisches aus 
einem Acrylsaureester-VinylcarbonsMure-Copolymerisat und einem 
wasserloslichen Weichmacher, bei dem der Saureanteil des Copoly- 
mer isats 'zu einem iiberwiegenden Teil neutralisiert ist, dadurch 
gekennzeichnet, da& das Gemisch, bezogen auf lOO Gewichtsteile 
Feststoffe, aus 

a) 30 bis 80 Gewichtsteilen eines Copolymer isats aus 70 bis 
88 Gewichi:s-% AcrylsSurebutylester und 12 bis 30 Ge- 
wichts-X, vorzugsweise 15 bis 22 Gewichts-X, einer Vinyl- 
carbonsaure, dessen= Acrylsaurebutylester-Anteil, bezogen 
auf das Gesamtgewiclit der Monomeren, zu 3 bis 12 Ge- 
wlchts-X durch Acrylsaure-2-Sthylhexylester und/oder zu 

5 bis 25 Gewichts-% durch eine Mischung von Vinylacetat 
mit einem FumarsSure-dialkylester ersetzt sein kann, und 

b) 20 bis 70 Gewichtsteilen eines Sthoxylierten (Alkyl) 
phenols, eines athoxylierten Alky Imono- Oder ; ^diamins . 
Oder einer Mthoxylietten Alkylaramonium-Verbindung als 
Weichmacher 

besteht, wobei der. SMureanteil des Copolymerisats praktisch voll- 
standig mit Kaliumhydroxid (Kalilauge) , vorzugsweise unter Ver- 
wendung eines Oberschusses dieser Base, neutralisiert ist. 

2. Wasserl6sli Che Selbstklebemasse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dali die Vinylcarbonsaure im Copolymerisat aus 
Acrylsaure, MethacrylsSure Oder ItaconsSure oder deren Mischun- 
gen besteht. 
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3. WasserlSsliche Selbstklebemasse nach den Anspriicben 1 
Oder 2. dadurch gekennzeichnet . daS der FumarsSure-dialkylester 
aus Fuinarsaure-di-2-Sthylhexylester oder Fumarsaure-di^n-butyl- " 
ester besteht. 

4. WasserlSsliche Selbstklebemasse nach den Anspruchen 1 
bis 3 dadurch gekennzeichnet , daB die Komponente a) des Ge- 
misches aus einem Copolymerisat besteht, das durch Polymerisation 
(jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Monpmeren) von 58 bis ■ 
80 Gewichts-% Acrylsaurebutylester mit 15 bis 22 Gewichts-% 
Acrylsaure und 5 bis 20 Gewichts-X einer Mischung von Vinylacetat 
mit Fumarsaure-di-2-athylhexyiester im Verhaltnis 1:2 bis 1:4 er- 
halten wurde. 

5. wasserlosliche Selbstklebemasse nach den AnspriiGhen 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dais zur Neutralisation des Saure- 
antoils des Copolymer isats eine solche Menge an Kaliuirihydroxid 
(Kalilauge) verwendet wird, daS auf ein Mol Carboxylgruppen im 
Polymer zumindest ein Mol der Base eingesetzt wird. 

6. wasserlosliche Selbstklebemasse" nach den Ansprtichen 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusStzlich. bezogen auf 
den Feststoffanteil des Gesamtgemisches. 2 bis 30 Gewichts-% 
eines wasserunloslichen Klebharzes enthalt. 

7. verwendungder wasserloslichen Selbstklebemasse nach den 
• Anspruchen 1 bis 6 zum ein- oder beidseitigen Beschichten von 

fiachenformigen, biegsamen Tragern zur Herstellung von selbst- 
klebenden Bandern, 
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Beiersdorf Aktiengesellschaft 
Hambtirg 



Wasserl6sliche. druckempf indliche Selbstklebemasse 
(Haftklebemasse) und damit hergestellte Haf tklebeartlkel 



Die Erfindung betrifft in Wasser ISsliche, als viskose 
Losung auftragbare druckempf indliche Selbstklebemassen und damit 
hergestellte Haf tklebebMnder Oder andere selbstklebende Artikel,- 
die insbesondere in der Papierinduatrie zum Endlosrhachen von 
Papierbahnen. verwendet werden kQnnen. 

Bei der Herstellung und Veredelung von Papieren ist es in 
der Papierindustrie tiblich, das Ende einer Papierrolle mit dem 
Anfang der nachsten Papierrolle durch Spleilien zu verbinden. um 
kontinuierlich fertigen zu konnen (sog. Endlosmachen von Papier- 
bahnen) . Ebenso mUssen nach dem Herausschneiden der Fehlstellen 
die freien Bahnenden durch einen SpleiBvorgang wieder zusammen- 
gefiigt werden:. Fiir diesen speziellen Zweck, der Vereinigung von 
Papierbahnenden, ist ein Klebeband (Haftklebebarid) mit einer 
selbstklebemasse erforderlich, . die bei minimalem Andruck leicht 
und schneli auf das Papier aufzieht und wShrend der weiteren 
Arbeitsgange die Bahnenden zusammenhalt . Die hierbei notwendigen 
SpleiSoperationen werden hSufig von Hand durchgef uhr t . In Be- 
schichtungsaniagen, in denen der Rollen- oder Ballenwechsel bei 
laufenden Maschinen, d.h. ohne Abschalten der Maschinen, bewerk- 
stelligt wird (fliegender Ballenwechsel), wird das SpleilSen der 
Papierbahnen hingegen maschinell durchgef Uhrt. Nach der Ferti- 
gung des Papiers bzw. nach AbschlulS des Veredelungsprozesses 
werden die i^nsatzstellen mit dem Klebeband herausgeschnitten. 
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Dio erfindunqsqemaaen Haf tklebemassen bzw. die damit hergestellten 
n.il l klobeartikel nind vorrangig hervorragend fur diesen spezi- 
ellen Verwendungszweck geeignet. 

Da unter dem Gesichtspunkt des spars amen Umgangs mit Roh- 
stoffen herausgeschnittene Fehlstellen. in den Papierbahnen oder 
ganze Fehlchargen gegenwartig nicht mehr vernichtet werden, 
sondern in den SyntheseprozeB zuriickgefuhrt werden . (Recycling- 
Verfahren) , miissen die fur die SpleiBung eingesetzten Haftklebe- 
materialien wasserl6slich sein. Andernfalls wird bereits durch 
geringe Anteile nicht Ibslichen Haf tklebematerials das aus der- 
artigen Pulpen gewonnene Papier verunreinig.t . Dies zeigt sich in 
f{»ttfleckartigen Fehlstellen oder wolkigen InhomogenitSten/ die 
nirht nur oine optisch sichtbare Qualitatsminderung bewirken, 
spndcrn auch die anwendungstechnische Quail tat des Papiers, bei- 
spielsweise dessen Beschrif tbarkeit . erheblich einschranken. Fiir 
den vorstehenden Zweck eingesetzte Haftklebebander sollten daher 
zur Erleichterung der Wiederauf bereitung aus einem im Pulper 
leicht zerschlagbaren Zellulosetrager bestehen, der keine NaB- 
festmittel enthalt, und eine ein- Oder beidseitig darauf aufge- 
tragene wasserlosliche Klebstof f schicht aufweisen. 

In den vergangenen Jahren vmrde bereits eine Anzahl von 
uiiterschledlich zusarrimengesetzten wasserloslichen Selbstkiebe- 
massen entwickelt und fiir den genannten Zweck vorgeschlagen. 
-Dio.se bostehen beispi *^lsweise aus einem Gemisch von Polyvinyl- 
pyrrolidon mit monomeren Vernetzungsmitteln und Polyolen oder 
Polyalkylglykolathern als Weichmacherzusatzen (US-PS 3 096 202) . 
aus dem Umsetzungsprodukt eines Copolymeren von yinylmethylSther 
und Maleinsaureanhydrid mit einem Alkohol, das durch Zusatz eines 
flussigen Polyvinylmethy lathers klebrig geraacht wird (GB-PS 
941 276), aus einem Gemisch aus eineip AccylsSure-Alkoxyalkyl- 
acrylat-Copolymer und Polyathylenglykol- monopheny lather. Poly- 
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athylenglykol oder Polypropylenglykol als Weichmacher/ das mit 
Natriumhydroxid und/oder Aminen teilneutralisiert wurde (US-PS 
3 441 430) Oder aus Acrylsaure-Acrylsaureester-Copolymerisaten . 
unter Zusatz eines wasserl5slichen WachseS/ wie Polyathylen- 
glykol xind Polypropylenglykol, (US-PS 3 152 940) oder mit 
Alkanolaminen izur- Neutralisation der Acrylsaure, gegebenenf alls 
unter Zusatz von weichmachenden Polyoxyathylenverbindungen und/ 
Oder klebrigmachenden Reaktionsprodukten von sauren Harzen mit 
Alkanolaminen (DE-OS 2 360 441). In der US-PS 3 661 874 wird 
weiterhin ein wasserloslicher druckempf indlicher Klebstoff be- 
schrieben, der durch Umsetzung eines epoxydierten kautschuk- 
artigen Polymeren* mit wasserloslichen sekundaren Morioaminen und 
Zusatz von Klebrigmachern erhalten wird. 

Mit derartigen wasserloslichen Selbstklebemassen (Haftklebe- 
massen) kann ein ungeleimtes leicbtes Papier.vlies beidseitig 
beschichtet und das so erhaltene Klebeband in Form von Streif en 
auf das Anfangsstuck eines Rohpapierballens aufgesetzt werden* 
Beim SpleiRvbrgang wird der so vorbereitete zweite Ballen gegen 
c3as auslauf ende^ Ende des ersten Ballens gefuhrt, mit diesem ver- 
klebt und ohne Unterbrechung des Maschinenlauf s in die Beschich- 
tungsanlage eingezogen. Schnelligkeit und Sicherheit der Ver- 
klebung hSngen bei diesem kontinuierlich ablaufenden Vorgahg in 
hohem Mafte von der klebtechnischen Qualitat der dabei verwen- 
deten Haf tklebemasse ab. 

Obwohl die beschriebenen bekannten wasserl5slichen Selbst- 
klebemassen hinsichtlich ihrer Verwendung zum Endlosmachen von 
Papierbahnen gegeniiber den f riiher tiblichen. wasserunloslichen 
Selbstklebemassen auf Basis von Naturkautschuk oder Acrylsaure- 
ester-Homo-. und -Copolymerisaten eine wesentliche Verbesserung 
darstellen, weiseh sie in mancher Hinsicht Mangel auf, die ihre 
Einsatzmoglichkeiten einschranken. Anwendungstechnische linter- 
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suchungen haben ergeben, daS entweder die klebtechnlschen Eigen- 
schaften dieser Haf tklebemassen nicht den Anforderungen der 
Praxis entsprechen oder die Loslichkeit. insbesondere im sauren 
pH-Bereich, nicht in ausreichendem MaBe gegeben ist. In Teil- 
bereichen mirden die Anforderungen bisher am besten von Haft- 
klebemassen auf der Basis von Copolymer isaten aus Acrylsaure- 
estern und Acryl- oder MethacrylsSure erfiillt, die mit Alkanol- 
aminen oder Natronlauge neutralisiert und durch Zusatz von 
wasserlSslichen Weichmachern. insbesondere von athoxylierten 
Phenolen, haftklebrig eingestellt wurden. Die Neutralisation 
mit Alkanolaminen ergibt Jedoch bei Haf tklebemassen, die die 
klobtechnischen Eigenschaf tsanf orderungen einigermaBen erfiillen,- 
eine unzureichende Wasserloslichkeit im sauren pH-Bereich. Es. 
entstehen dabei haufig keine echten Losungen. sondern kolloidale 
Dispersionen. AuBerdem ist die Alterungsbestandigkeit - bedingt 
durch Nebenreaktionen der Alkanolamine mit dem sauren Copolymer - 
eingeschrankt. Andererseits ist die Neutralisation mit Natron-, 
lauge nur bel verhSltnismSBig harten Copolymeren aus (Meth)Acryl- 
saure und Methyl- bzw. Xthylacrylat oder athoxylierten Acryl- 
cstern mcSglich. Dabei wird zwar eine gute Loslichkeit .in Wasser 
erzielt, die erwiinschten klebtechnischen Eigenschaf ten konnen 
aber nur durch hohe ZusStze yon Weichmachern eingestellt werden" 
mit den daraus zwangslaufig resultierenden Nachteilen. Weichere 
Copolymere aus Butylabrylat und verhMltnismaliig geringen An- 
teilen Acryl- oder Methacrylsaure konnen mit Natriumhydroxid 
nirht neutralisiert werden, da hierfUr keine technisch geeigneten 
LSsungsmittel zur Verfiigung stehen und die aus speziellen L6se- 
mittelgemischen erzeugten Haf tklebef ilme nur eine geringe So- 
forthaftung ("Tack") zeigen. 

Trotz der groBen Zahl der aufgezeigten bekannten Klebe- 
massen unterschiedlicher Zusammensetzung besteht auch heute noch 
ein Bedarf an neuen, besseren wasserloslichen Haf tklebemassen 
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fur die Papierverklebung . Dies liegt im wesentlichen in der 
laufenden Modernisierung der Papierherstellung und -veredelung 
begrundet. die wachsende Ansprliche an die QualitSt der Verkle- 
bung. stent. Lief en vor wenigen Jahren die Beschichtungsrinlagon 
noch mit Geschwindigkeiten von 500-800 m/min. so warden heute in 
modernen Anlagen die Papierbahnen mit Geschwindigkeiten von bis 
zu 1000-12000 m/min <aurch die Beschichtungs- und Trocknungsstuf en 
gefahren. Gleichzeitig wird neuerdings der Andruck fUr die Ver- 
klebung der Papierbahnen beim f liegenden Rollenwechsel durch • 
Luftbiirsten erzeugt, der wesentlich geringer ist. als der Andruck 
durch Walzen, wie er in alteren Anlagen Ublich war. Hierdurch 
bedingt werden die Anforderungen an die Sof orthaf tung ("Tack") 
der Haftklebemasse erhShtl Trot 2 dieser erf orderlichen hohen- 
Sof orthaf tung (Anf aBklebkraft) , die verhaltnismaftig vieiche Haf t- 
kleber erfordert, muB die Haftklebemasse gleichzeitig eine aus- 
reichende- innere Festigkeit (KohSsion) aufweisen, damit die Ver- 
klebung der Scherbelastung durch den Bahnzug standhalt. Diese 
innere Festigkeit muB auch bei den hSheren Temperaturen in. den 
Trocknungsstuf en gewShrleistet sein. Hinzu kommt, daB die ge- 
schilderten klebtechnischen Eigenschaften auch bereits bei sehr 
diinnen Klebschichten (< lOO/Um) vorhanden sein mUssen, damit die 
Dicke des VerklebungsstoBes moglichst gering gehalten werden 
kann. . 

DarUber.hinaus muB die. Wasserloslichkeit der Haftklebemasse 
tiber einen weiten pH-Bereich in vollem Umfange gewMhrleistet 
sein, da Papierpulpen sowohl im sauren pH-Bereich (pH ca. 3) 
als auch im alkalischen pH-Bereich (pH .9) aufbereitet werden. Es 
ist insbesondere bei der Herstellting von Feinpapieren erwiinscht, 
daB die. Masse sich in Form einer echten Losung in Wasfipr lost 
und im Pulper nicht nur zu einer Dispersion zerschlagen wird. Da 
auBerdem die Verklebung hauf ig langere Zeit unter hohem AnpreB- 
druck im Papierballen verbleibt, durfen keine Bestandteile der 
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Haftklebemasse in das Papier eindringen, was zu fettartigen 
Flecken im Papier fuhren wurde. 

Urn diesen erhohten Anf orderungen beim Einsatz zum Endlos- 
machen von Papierbahnen zu genugen, wurde eine wasserlbsliche 
drurkompflndl iche Selbstklebemasse vorgeschlagen. die aus einem 
(jtMi.isch aus ci) einem Acrylsaureester-Copolymerisat aus 70 bis 80 
Gew.-Teilen manomerem Xthylacrylat und 20 bis 30 Gew.-Teilen 
einer mbnomeren <^ , B-ungesSttigten aliphatischen MonocarbonsSure , 
insbesondere Acrylsaure, und b) einem tertiarem, athoxylierten 
N-Alkyl-alkandiamin mit 3 bis 18 Athylenoxideinheiten pro Mole- 
■kiil und einer am Stickstof f atom gebundenen Alkylgruppe mit 10 
bis 18 Kohlenstoffatomen pro Molekiil besteht, wobei der Saure- 
anteil des Copolymerisats bis zu etwa 70% neutralisiert ist,.vor- 
zugsweise unter Verwendung sowohl von Natronlauge als auch eines 
tertiaren, athoxylierten N-Alkyl-alkandiamines als Neutralisa- 
tionsmittel (DE-OS 2 904 233) . Unter Verwendung einer derartigen- 
Klobeinasse horqestellte Haf tklebebander vermogen zwar bedingt 
,1m t^h ihre auBorqewShnllchen klebtechnischen Eigenschaf ten und 
ihte leichte und schnelle rUckstandsf reie Loslichkeit in Wasser 
sowohl im alkalischen und neutralen als auch- im sauren pH-Bereich 
alle geforderten vorstehend geschilderten Anf orderungen eines • 
modernen Papierherstellungs- und -veredelungsbetriebes zu er- 
fullen, sie haben jedoch den Nachteil, daB die Herstellung einer 
solchen Klebemasse zwingend den Einsatz von Athylacirylat als 
Esterkomponente des Copolymerisats erfordert und im .ubrigen die 
Auswahl der einzelnen Komponenten zu ihrer Herstellung auf enge 
Mengenbereiche und auf eine relativ geringe Anzahl von Sub- 
stanzen beschrankt ist. 

Aufgabe der Erfindung war es daher. eine druckempf indliche 
selbstklebemasse (Haftklebemasse) insbesondere zum Endlosmachen 
von Papierbahnen zu schaf fen, die einer seits neben einer hervor- 
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ragenden Sof orthaftung (Anf alSklebkraf t) und einer guten inneren 
Festigkeif (Kohasion) die Eigenschaft besitzt, sich ohne mecha- 
nische Behandlung leicht und schnell in Wasser (riickstandsf rei) 
sowohl im alkalischen bis neutralen als auch im sauren pH-Bereich 
auf zulosen, und die andererseits gegenuber der in der DE-OS 
2 904 233 beschriebenen Klebemasse den groSen Vorteil aufvreist. 
dais bezuglich der Auswahl der. Komponenten und Merigenbereiche zu 
ihrer Herstellung eine wesentlich groBere Variationsbreite ge- 
geben ist* 

Es wurde gefunden und darin liegt die Losung der Aufgabe, 
dafi in organiscHen Losungen erzeugte Copolymere aus Butylacrylat 
und einer Vinylcarbonsaure (vorzugsweise Acryl- und/oder Meth- 
acrylsaure) - mit Kalxumhydroxid (Kalilauge) neutralisiert und 
mit speziellen wa sser 16s lichen Wei chmachern haftklebrig einge- . 
stent - wasserlosliche Haf tklebemassen ergeben, die die er- 
wiinschten wertvollen Eigenschaf ten aufvreisen, somit alle oben 
geschilderten Anf orderungen eines modernen Papierherstell.ungs- 
oder -veredelungsbetriebes in vollem Umfang zu erfiiHen vermogen 
und fiir deren Herstellung andererseits hinsichtlich^ der Auswahl 
geeigneter Substanzen und Mengenbereiche eine groBe Variations- 
breite gegeben ist. Sie ermSglichen zudem den Einsatz des gegen- 
tiber Xthylacrylat wesentlich hydrophoberen, zu weicheren Copoly- 
meren mit ausgepragteren Haf tklebereigenschaf ten fiihrenden 
Butylacrylats anstelle von ftthylacrylat in wasser loslichen Haft- 
klebemassen . 

Gegenstand der Erfindung tst somit eine wasserlbsliche, als 
viskose LSsung auf^ragbare druckempf indliche Selbstklebemasse 
(Haftklebemasse) auf der Basis eines Gemisches aus einem Acryl- 
saureester-Vinylcarbonsaure-Copolymerisat und einem wasserlos- 
lichen Weichmacher, bei dem der Saureanteil des Copolymerisats 
zu einem uberwiegenden Teil neutralisiert ist, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daft das Gemisch, bezogen auf lOO Gewichtsteile Fest- 
stoffe, aus 

a) 30 bis 80 Gewichtsteilen eines Copolymerisats aus 

70 bis 88 Gewichts-% Acrylsaurebutylester und 12 bis 
30 Gewichts--^, vorzugsweise 15 bis 22 Gewicbts-^. einer 
Vinylcarbonsaure , dessen Acrylsaurebutylester-Anteil , 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren, zu 3 bis 
12 Gewichts-S^ durch Acrylsaure-2-athylhexylester und/oder 
zu 5 bis 25 Gewichts-% durch eine Mischung von Vinyl- 
acetat mit einem PumarsSure-dialkylester ersetzt sein 
kann, und 

b) 20 bis 70 Gewichtsteilen eines athoxylierten (Alkyl) 
phenols, eines athoxylierten Alkylmono- ' oder -diarains 
Oder einer athoxylierten Alkylammonium-Verbindung als 
Weichmacher 

besteht, wobei der Saureanteil des. Copolymerisats praktisch voll- 
standig mit Kaliumhydroxid (Kalilauge) , vorzugsweise unter Ver- 
wendung eines Oberschusses dieser Base, neutralisiert ist* 

Besonders hochwertige wasserlosliche Haf tklebemassen werden 
orhalien, wenn man neben Butylacrylat und der Vinylcarbonsaure 
goringe Anteile einer Mischung von Vinylacetat mit Fumarsaure-^ 
dialkylestern und/oder 2-&thyl-hexylacrylat in das Copolymer ein- 
polymerisiert. Dabei konnen von dem 70 bis 88 Gewichts-%, bezo- 
gen auf das Gesamtgewicht der Monomeren, betragenden Acrylsaure- 
butylester-Anteil im Monomerengemisch 3 bis 12 Gewichts-% durch 
Acrylsaure-2 -athylhexylester (2-Athyl-hexylacrylat) und/oder 5 
bis 25 Gewichts-% durch eine Mischung von Vinylacetat mit einem 
Fumarsaure-dialkylester ersetzt werden. Neben den Alkylestern 
konnen auch Anteile der entsprechenden Hydroxylester verwendet 
werden . 
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Als Fumarsaure-dialkylester konnen solche Diester der Fumarsauro 
Oder der Maleinsaure verwendet werden, die 3 bis lO Kohlenstof f- 
atome im- Alkoholrest enthalten, vorzugsweise jedoch Fumarsaure- 
di-n-butylester und PumarsSure-di-2-Sthylhexylester . Das 
Mischungsverhaltnls von Vinylacetat gegentiber dem Fumarsaure- 
dialkylester in der Mischung dieser beiden Substanzen kann 1:2 
bis 1:4 betratjen, bevorzuqti 1:2,5. 

Die Vinylcarbonsaure, deren Anteil im Monomer engemisch, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren, 12 bis 30 Gewichts-* 
und vorzugsweise 15 bis 22 Gewichts-X betragt, kann aus Acryl- 
saure, Methacrylsaure oder Itaconsaure oder deren Mischungen be- 
stehen. Auch Crotonsaure kann in klelnen Antei-len eingesetzt 
werden. Acrylsaure wird jedoch bevorzugt. ' Je hoher der Gehalt 
an- einpolymerisierter AcrylsMure oder an einer anderen der . 
genannten Sauren, desto barter und weniger klebrig ist das Co- 
polymer. Es wird daher angestrebt, nur soviel der sauren Kom- 
ponente einzupolymerisieren, wie zur Erzielung einer guten L5s- 
lichkeit in Wasser nach erfolgter Neutralisation mit Kalium- 
hydroxid (Kaiilauge) unerlMBlirh i.s.t . , 

Das Copolymer i sat kann nach den ublichen Verfahren durch 
radikalische Polymerisation in organischen Lbsungsmitteln her- 
gestellt werden, Zu diesem Zweck wird das Monomer engemisch bei 
einer Konzentratio'n von etwa 50 Gewichts-X - je nach dem Grade 
der Loslichkeit der speziellen, darin enthaltenen Monomeren - 
in Aceton oder Toluol und/oder in Gemischen von Aceton mit Benzin 
Oder Wasser auf 55-75°C erwMrmt. Beim Siedepunkt des Gemisches 
wirdalsdann unter Inertgas mit Radikalbildnern, wie Azoiso- 
buttersSuredinitril oder Benzoylperoxid, die Polymerisation 
initiiert. Mit zunehmender Viskositat wird weiteres Losungsmittel 
zugesetzt, um das Reaktionsgut riihrfahig zu halten. Enthalt das 
Monomerengemisch. Anteil o von Vinylacetat in Komblnation mit 
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Pumar- und/oder Maleinsaureestern, so kann unter dem Einflufi 
dieser Substanzen die Reaktionsgeschwindigkeit der Polymerisa- 
tion soveit verringert werden, dafi die PolymerisationswSrme 
miihelos abgefUhrt werden kann. Durch die regelnde Wirkung der 
obengenannten Ester wird auch die Gefahr der Gelbildung, die 
durch Vernetzung wahrend des Polymerisationsprozesses bedingt 
ist, verringert. Haufig empfiehlt sich die Verwendung einer den 
Prozessverlauf zusatzlich regelnden Substanz, z.B. Tetra- 
brommethan. Gewohnlich ist die Reaktion nach 12 bis 18 Stunden 
beendet. Danach werden der bzw. die Weichmacher, eventuell 
Harze, und das Neutralisationsmittel in der beschriebenen Reihen- 
folge zugesetzt und zur Einstellung einer gut streichfShigen. vis- 
kosen Lbsung. gegebenenfalls wei teres LSsungsmittel zugefiigt. 

Bevorzugt soil das Copolymerisat. aus einem Monomerengemisch' 
herqestel It. werden bzw. die erfindungsgemSBe wasserlosliche 
Selbstklebemasse ein solches als Komponente a) enthalten, das 
- jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren - neben 
58 bis 80 Gewichts-* AcrylsSurebutylester (n-Butylacrylat) 15- 
bis 22 Gewichts-% Acrylsaure und 5 bis 20 Gewichts-JJ einer 
Mischung von Vinylacetat mit Fumarsaure-di-2-athylhexylester im 
VerhSltnis 1:2 bis 1:4 enthalt. 

Als wasserlSsliche Weichmacher, die gemafi der Erf indung dera 
neutralisxerten Copolymerisat in einer Menge von 20 bis 70 Ge- 
Wichts-X, bezogen auf den Idsungsmittelfreien Anteil der Gesamt- 
mischung (= lOO Gewichtsteile Feststoffe) zugesetzt werden; 
kSnnen (Komponente b) ) konnen athoxylierte (Alkyl)phenole, wie 
z.D.CNonyDphenolpolyglykolSther, athoxylierte Alkylmono- oder 
-diamine, wie z.B. die Athoxylierungsprodukte des N-Alkyl- 
trimethylendiamins, oder athoxylierte Alkylammonium-Verbindungen 
verwendet werden. 
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Zwecks Modif izierung der Eigenschaf ten der wasser 15s lichen 
Selbstklebemasse (H^if tklebemasse) gemSfi der Erfindung bzw. um 
dieser flir spezielle Verwendungsbereiche erwUnechte, besonders 
glinstlge Eigenschaf ten zu verleihen, kiinnen dem Gemisch aus den 
Komponenten aj und b) 2 bis 30 Gewichts-X, bezogen auf den ge- 
samten 15sungsniittelf reien Anteil der Mischung (Feststof fgehalt) , 
- vorzugsweise zusammen mit geringen Mengen anionischer oder 
nichtionischer Emulgatoren - wasserunlosliche Klebharze, z.B. 
modif izierte Kolophoniumharze. wie hydrierte oder disproporti- . 
onierte Kolophoniumharz-Typen. zugesetzt warden* Derartige Zu- 
satze von in Wasser unloslichen Klebharzen vermogen die Haf t- 
klebrigkeit der wasserloslichen Selbstklebemasse zu erhohen. Sie 
werden von den wasserldslichen Bestandteilen der Haf tklebemasse 
kolloidal in LSsung gfebracht. G^ringe ZusMtze von Emulgatoren 
zur Haf tklebemasse k5nnen die Auflosung in Wasser beschleunigen . 

Das freie Carboxylgruppen er^thaltende Copolymerisat wird 
gemSft der Erfindung durch Zusatz von Kaliumhydroxid (Kalilauge) 
praktisch vollstandig neutralisiert , vorzugsweise unter Verwen- 
dung eines Oberschusses dieser Base. Dabei soli zur Neutralisa- 
tion des Saureanteils des Copolymer i sat s eine solche Menge an 
Kaliumhydroxid (Kalilauge) verwendet werden, dalS auf ein Mol 
Carboxylgruppen im Polymer zumindest eih Mol der Base eingesetzt 
wird. Dabei konnte iiberraschenderweise festgestellt werden, daB 
die Neutralisation mit Kaliumhydroxid (Kalilauge) nicht nur eine 
ausgezeichnete Loslichkeit der Haf tklebemasse in Wasser selbst 
bei sehr unterschiedlichen pH-Werten (pH:3-9) bewirkt, sondern • 
auch einen stark positiven Einf lu6 auf die klebtechnischen Eigen- 
schaf ten ausilbt, der durch eine tJberneutralisation (Verwenduhg 
eines ttberschusses an KOH) noch verstarkt werden kann. Die mit 
Kaliumhydroxid (Kalilauge) neutralisierten Copolymeren sind in 
technisch verfiigbaren liSsungsmitteln ausreichend 16slich, insbe- 
• sondere dann, wenn die obengenannt n, als LSsungsvermittler wir- 
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kenden Weichmacher zugesetzt werden. Als Losemittel fur die 
technische Synthese der Copolymeren und anschliefiende Verarbei- 
tung der abgemischten Haf tklebemasse werden bevorzugt Gemische 
aus Toluol, Aceton, Isopropanol und Benzin verwendet. 

Da die Reaktionsf ahigkeit der Carboxylgruppen im. Copolymer 
durch Salzbildung mit der starken anorganischen Alkalibase stark 
vermindert ist und dadurch bedingt die Esterbildung mit den • 
Hydrbxylgruppen oder die Amidbildung mit den Amingruppen der 
wasserlos lichen Weichmacher erheblich behindert wird, zeigen die 
erfindungsgemaften Haf tklebemassen eine verhaltnismaBig gute 
Alterungsbestandigkeit. Aus diesem Grunde und wegen des positiven 
Einflusses auf die klebtechnischen Eigenschaf ten der Haftklebe- 
maspe wird eine praktisch vollstandige Neutralisation (Salz- 
bildung) der im Copolymer vorhandenen Carboxylgruppen mittels 
Kaliumhydroxid angestrebt. 

Die erf indungsgemaften Haf tklebemassen zeichnen sich durch 
eine sehr hohe Sof orthaf tung (Anf alSklebkraf t) auf Papieren, gute 
innere Festigkeit (Kohasion) sowie rasche und vollstSndige 
(ruckstandsfreie) LSslichkeit in Wasser bei pH-Bereichen von 
3 bis 9 aus, Damit versehene Papiere werden auch bel langerer 
Lagerung von den Haf tklebemassen nicht durchfettet. 

Zur Herstellung von. Haf tklebebandern z\im Endlosmachen von 
Papierbahnen wird ein leicht repulpierbares Papier oder vlies. 
ein-- Oder beidseitig mit der erf indungsgemafien wasserl'oslichen 
Solbstklebemasse nach ublichen Verf ahrensweisen beschichtet, ge- 
trocknet und gegebenenf alls nach Ausrustung mit Trennschichten 
Oder Trennpapieren zu Rollen auf gewickelt , die anschliefiend 
mittels ublicher Schneidvorrichtung in gewiinschte Breiten ge- 
schnitten werden konnen. Fiillstoffe werden der Haf tklebemasse 
im allgemeinen nicht zugesetzt. Es kann jedoch von Vorteil sein. 
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in die Haf tklebemasse zur Erhohung der Kohasion einen geringen 
Anteil (etwa 1 bis 5 Gewichts-%) an kurzen Cellulose- oder 
anderen Fasern einzumischen. Bei kohSsiven Haftklebemassen kann 
das Einmischen derartiger Fasern den inneren. Zusammenhalt der 
Haf tklebeschicht derart erhShen, dafi diese Schichten auch ohne 
stUtzendes Papiervlies, d,h* trSgerlos, nach Abdeckung mit 
Trennpapieren zu Rollen aufgewickelt werden kohnen. In Sonder- 
f alien kann. die erf indungsgemafie wasserlosliche Haf tklebemasse 
auch direkt auf die zu verklebenden Substrate aufgesprtiht oder 
aufgestrichen werden. 

AuISer ihrer Verwendbarkeit in Form von Klebestreif en zum 
Endlosmachen von Papierbahnen konnen die wasserloslichen Selbst- 
klebemassen gemaiS der Erf indung fiir viele andere Zwecke einge- 
setzt werden. bei denen die Verwendung eines derartigen Haft- . 
klebertyps vorteilhaft ist, beispielsweise zur Herstellung von • 
gut ablosbaren Etiketten fiir UntergrUnde aus empf indlichem und 
spaltbarem- Material sowie zur Herstellung von durch Wasserbe- 
handlung leicht . entf ernbaren AbdeckbSndern aus Papier, die ins^ 
besonders bei der Verschickung und dem Transport von sanitSren 
Anlagen. (Badewannen, Waschbecken usw.) zur Verhinderung von Be- 
schSdigungen verwendet werden. 

Die Erf indung wird nachstehend an Hand von Beispielen nMher 
erlautert: 

Bei spiel 1 

. In ein 2-Liter-Glasgef afi (Dreihalsapparatur) , das mit 
Ankerruhrerv Riickf luBktihler, Stickstof f-Einleitungsrohr und 
Thermometer yersehen war, wurden 210g Acrylsaurebutylester 
(70 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monpmeren) , 45 g 
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AcrylsSure (15 Gew.-«, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Monomeren) , 30 g Purmarsaure-di-2-athYlhexylestejr (lo Gew.-«, 
bozogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) und 15 g Vinyl- 
acetat (5 Gew.-X, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) 
in einem Losungsmittelgemisch von 90 g Aceton und 90 g Benzin 
(Siedebereich: 40-60°C) gelost und nach VerdrSngen des Luft- 
sauerstoffs mittels Durchleiten von Stickstoff unter Riihren a.uf 
59°C erhitzt. Nach Zufiigen yon 3 mg Tetrabrommethan als Regler- 
substanz wurde die Polymerisation durch Zugabe von 30 mg Azoiso- 
buttersauredinitril gestartet. Mit ansteigender ViskositSt wurde 
der Reaktionsmasse ein Losungsmittelgemisch aiis insgesamt 600 g 
Aceton und 150 g Toluol in drei Anteilen verteilt inner halb von 
etwa 6-8 Stunden zugesetzt, tim die Riihrf ahigkeit des Reaktions- 
gutes zu erhalten. Nach einer Reaktionszeit von 4 bzw. 8 Stunden 
warden jeweils weitere 30 mg Azoisobuttersauredinitril nach- • 
do.Miort-. Die Temperatur wurde wShrend der gesamten Polymerisa- 
tion so eingestellt, daS das Losungsmittelgemisch stMndig im 
Sieden gehalten wurde. Sie sank von sg'^C bei Eeginn der Reaktion 
auf etwa 56°C gegen Ende der Polymerisation. Polymergehalt der 
LSsung nach Beendigung de.r Polymerisation: 24,3 Gqw.-X. Die 
relative ViskositSt einer IJKigen LSsung des erhaltenen Copoly- 
merisats in Xthanol bei 25*^0 betrug' 2,917. 

Es soil in.diesem Zusaramenhang vermerkt werden, dai5 bei 
Anwesenheit der Combination von Pumarsaurediester und -Vinyl- • 
acetat im Monomerengemisch als Acrylsaure^Komponente' auch eine 
stark durch Diacrylsaure verunreinigte Acrylsaure ohne weitere 
Vorbehandlung eingesetzt werden kann, was ansonsten bei em- 
pfindllchen Rezepturen wegen der durch den Gehalt an Diacryl- 
sHure bedingten Neigung zur Gelbildung wShrend der Polymerisa- 
tion nicht moglich ist. 

Zu 800 g der erhaltenen Polymer losung (entspr. 195 g Poly- 
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merisat) vmrden 180 g eines Sthaxylierten tert. N-Allcyldiainins 
("Ethoduomeen T 20", Akzo CTiemie) , 60 g eines Kolophonium-Kleb- 
harzes (hydriertes Kolophonium-Harz , Erweichungspunkt (Ring^Ku- 
gel) : 68°C, SZr 164 "Staybelite"-Harz, Hercules), 50 g Ace ton, 
50 g Toluol und 120 g einer 30%igen wSssrigen Kaliumhydroxid- 
lasung (1,4 Neutral isationsSquivalente) unter Riihren in der be- 
schriebenen Reihenfolge zugesetzt. Die so erhaltene Haftkleber- 
losung wurde auf ein beidseitig silikonisiertes Trennpapier 
mittels einer iiblichen Auf tragsvorrichtung in einer solchen 
Dicke aufgetragen, daB nach dem Trocknen bei etwa 70 G eine 
Klebstpff schicht einer StSrke von 50 g/m^ auf dem Trennpapier 
erhalten wurde. Auf diese Haftklebeschicht wurde alsdann ein. 
leichtes repulpierbares Cellulosefaservlies kaschiert und an- 
schlieSend wiederum ein Haf tklebef ilm einer SchichtstSrke von 
5b g/m^ auf die Vliesoberf lache aufgebracht. Da^ so erhaltene 
flSchige bahnfSrmige Material wurde zu Rollen gewickelt. Wach 
Abzieheii des Trennpapiers wurde ein beidseitig klebendes repul- 
pierbares Haftklebeband erhalten, das fUr Verklebungen beim 
f liegenden Ballenwechsel in Papierbeschichtungsanlagen hervor- 
ragend geeignet ist. • . 

Testeraebnisse ; 

Wasserloslichkeit der Haf tklebemasse in 

ruhendem Wasser bei pH 3, 7 und 9: rasche und klare Ldsung 
Soforthaftung auf Streichrohpapier : sehr gut 

Schertest zwischen Streichrohpapier 

500 g Belastung bei 1 , 3 x 2 cm 

Verklebungsf lache (min) 

Frischmuster 

Lagerung: 1 Monat/RT 



1 Monat/40°C 

2 Wochen/70°C 



lO - 1 2 
18 - 20 
9 - lO 
8 
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Klebkraft auf Stahl ■ 

Frischmuster 

Lagerung: 1 Monat/RT 

: 1 Monat/40°C 
: 2 Wochen/70°C 



(N/cm) 



2,8 

2,0 
2,3 
1,7 



- 3,5 

- 2,2 

- 1,8 



Abzugskraft vom Trennpapier (cN/cm) 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 

: 1 Monat/40*'c 
" • : 2 Wochen/70°C 



5 
lO 
lO 
15 



14. 
20 
25 



Abrollkraft beim Abziehen von der 
Rolle (cN/cm) 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
' ' " : 1 Monat/40°C 

" : 2 Wochen/70°C 



6 
15 
24 
30 



9 

3? 
64 

no- 



RT - Raumtemperatur 



Beispiel 2 

In einer 2 Liter fassenden Polymerisationsapparatur aus 
Glas, die wie im Beispiel 1 beschrieben ausgeriistet war, wurde 
ein Gemisch aus 234 g Acrylsaurebutylester (78 Gew.-%, bezogen" 
auf das Gesamtgewicht der Monomeren) , 45 g Acrylsaure (15 Gew.-X. 
bezoqen auf das Gesamtgewicht der Monomeren), 15 g FumarsSure-di- 
2-athylh«5xyle.st.er (5 Gow.-X, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Monomeren) und 6 g vinylacetat (2 Gew.^X, bezogen auf das Ge- 
sam.tgewicht der Monomeren) wie in Beispiel 1 beschrieben poly- 
merisiert. Abweichend vom dort beschriebenen Herstellungsver- 
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fahren wurde mit ansteigender ViskositMt im vorstehenden Fallc 
ein liosuhgsmittelgemisch von 350 g Aceton und 250 g Toluol in 
drei AnteiJLen innerhalb einer Zeit von 6 bis 8 Stunden dem 
Reaktionsgemisch zugesetzt. Der Polymergehalt der Losung betrug 
nach Beendigung der Polymerisation 27,2 Gevr.-%. Die relative 
Viskositat einer l^igen Losing des erhaltenen Copolymer i sat s in 
Athanol bei 25°C betrug 2,527, 

SOQ g der erhaltenen Polymisriesung wurden mit 120 g eines 
athoxylierteh Phenols (Oxyathylenphenylather) mit 4 Molen 

Xthylenoxid-Einheiten addiert je Mol Phenol ("Pycal 94", Atlas 
Chemie GmbH) , 40 g eines Kolophoniiam-Klebharzes (disproport. 
Kolophonium-Harz, Erw. punkt (Kof ler-Bank) : 66-72^C "Resin 731 -D", 
Abietd-rChemie) , 5Q g Aceton und 50 g Toluol sowle lOO n einer . 
30%igen wassrigen Kaliumhydroxidlosung unter Rtihren vermischt. 
Die so erhaltene Kaf tkleberlosung wurde wie im Beispiel 1 be- 
schrieben zu einem repulpierbaren beidseitig klebenden Haft- 
klebeband verarbeitet. 



Testergebnisse : 

Wasserloslichkeit der Haf tklebemasse in 

ruhendem .Wasser bei pH 3, 7 und 9: sehr rasch. etwas 
* • trUbe Losung 

Soforthaf tung auf Streichrohpapier : sehr gut 

Schertest zwischen Streichrohpapier 

500 g Belastung bei 1 , 3 x 2 cm 



Verklebungsf ISohe 

Prischmuster 

Lagerung: 1 Monat'/RT 
" : 1 Monat/40^C 
" : 2 Wochen/70*^C 



(min) 



7-9 
7 - 9 
7 
7 



-20- 
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Klebkraft auf Stahl 
Frischmuster 
Lager ung: 1 Monat/RT 
»' : 1 Monat/40*^C 

: 2 Wochen/70^C 



(N/cm) 



2,8 

2- 

2 

2.4 



Abzuqskraft vom Trennpapier (cN/cm) 
Fr i sc^hmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 

: 1 Monat/40°C 
: 2 Wochen/70*^C 



6 
15 
25 
80 



Abrollkraft beim Abziehen von der 
Rolle (cN/cm) 
Frischmuster 
Lagerung: 1 Monat/RT 
" : 1 Monat/40^C 

• " : 2 Wochen/70^C 



6- 
30 
60' 
120 



RT- - Raumtemperatur 



Beispiel 3 

(mit Alkanolamin-Neutralisationsmittel anstelle von KOH 

gemafi Stand der Technik) 

In der in den vorhergehenden Beispielen 1 und 2 beschrie- 
berien Glasapparatur wurde ein Monomerengemisch aus 240 g Acryl- 
saurebutylester (80 Gew.-%. bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Monomeren) und 60 g Acrylsaure (20 Gew--%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Monomeren) in 240 g Aceton unter Zusatz von . 
0,2 g Tetrabromraethan und 0,3 g Azoisobuttersauredinitril wie im 
Hoispiol 1 bo.schrlebon polymerlnlcrt . Die relative ViskositSt 
einoi Ulgen Losung des erhaltenan Copolymer i sat s in Xthanol 
bei .25^0 betrug 2,587. 
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30 g der erhaltenen Polymerisatlosung wurden mit 2,5 g elnes 
athoxylierten Phenols mit 4 Molen fithylenoxid-Einheiten je Mol 
Phenol ("Pycal 94", Atlas Chemie GmbH), 1,7 g 2-Methylamino- 
butanol-1, 0, 9 g eines Kolophonium-Klebharzes (disproport- 
Kolophonium Harz/Erw.punkt (Kof ler-Bank) : 66~72^C "Resin. 731 D", 
Abieta Chemie) und 8 g Isopropanol unter Riihren vermischt. 

Die erhaltene sirupose, schwach triibe Losung vmrde wie im 
Beispiel 1 beschrieben zu einem Haf tklebef ilm verarbeitet, ge- . 
trocknet und wie zuvor getestet, Sof orthaf tung ("Tack*;), Wasser- 
loslichkeit und Zeitstandswert (9 Minuten) fielen deutlich^ 
schlechter aus als beim. Produkt gemSB Beispiel 1. 

Beispiel 4 

In eine zylinderf ormige 2 Liter fassende Vierhalsapparatur 
mit Riickfluftkuhler, AnkerrUhrer, Thermometer und Gaseinleitungs- 
rdhr wurden ein Gemisch aus 192 g Acrylsaure-n-butylester 
(64 Gew^-5^,. bezogen auf das Gesamtgewicht der Mpnomeren) , 45 g 
Acrylsaure (15.Gew.-5S, bezogen auf das Gesamtgewicht der Mono- 
meren) , 45 g Fumarsaure-di-n-butylester (15 Gew.-%, bezogen auf 
das Gesamtgewicht der Monomeren) , 18 g Vinylacetat (6 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren) und lOp g eines 
Gemisches von Benzih (Siedegrenzen: 40-60^C) und Ace ton im Ge- 
wichtsverhaltnis von 1:1 gegeben. Durch Durchleiten von Stick- 
stoff wurde die Luft aus der Apparatur verdrangt. Alsdann wurde 
das Gemisch bis zum beginnenden Sieden (66*^C) erhitzt und 0,3 g 
• Benzoylperoxid hinzugeftigt. Nach Einsetzen der Polymer i sat iori 
stieg die Temperatur voriibergehend auf 68°C an. Mit zunehmender 
Visko.sitat der Reaktionslosung wurde jeweils in Anteilen von 
50 ml " vert ei It liber einen Zeitraum von 12 Stunden - ein Ge- 
misch aus 300 g Toluol und 400 g Aceton zugegeben. Wahrend der 
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Polymerisation sank die Temperatur allmahlich ab, bei 60°C wurden 
innerhalb von 4 Stunden zweimal je 0,4 g Azoisobuttersaure- 
dinitril zugesetzt. Nach etwa 6 Stunden war die Reakt ions tempe- 
ratur auf 58°C gesunken. Die gesamte Reaktionszeit betrug 
18 Stunden. Polymergehalt der Losung nach Beendigung der Poly- 
merisation: 26,1 Gew.-X. Die relative ViskoSitSt exner^l*igen , 
Losung des erhaltenen Copolymerisats in Xthanol bei- 25 C betrug 
2,693. 

Zu 70 g der in der beschriebenen Weise hergesteliten Poly- 
mer isatlSsung wurden 18 g eines athoxylierten tert. N-Alkyl- 
diamines ( "Ethoduomeen T 20". Akzo Chemie) gegeben. Anschliefiend 
wurden 6 g eines Kolophonium-Klebharzes (hydriertes Kolophonium- 
Harz, Erweichungspunkt (Ring/Kugel) : 68°C, SZ: 164 "Staybelite"- 
Harz, Hercules) , gelost in lO g eines Gemisches aus Toluol und 
Aceton im Gew.-verhaltnis 1:1, in die Mischung eingerijhrt. Dxe . 
erhaltene klare Losung wurde anschlieBend mit 12 g einer 30Xigen 
wassrigen Kaliumhydroxidlosung unter RUhreh versetzt. Es ent- 
stand eine streichfMhige sirupartige LSsung, die nach dem 
Trocknen einen wasserlbslichen Haf tklebef ilm ergab. x 

Ein leicht repulpierbares Cellulosef aser-Vlies wurde mit 
dieser- Losung in einer solchen Schichtstarke besghicht^t, dali 
nach dem Trocknen etwa SO" g/m^ Haf tklebemasse auf das Vlies 
gleichmSSig auf getrocknet waren. 

Ein so hergestelltes Haf tklebeband wurde bei .einer Ver- 
klebungsflache von 1,3 x 2 cm auf Streichrohpapier und einer 
Belastung von 500 g Zugkraf t parallel zur Verklebung innerhalb 
von 20 bis 25 Minuten abgeschert (relative Luf tf euchte etwa SOX) 

Beim kurzfristigen, drucklosen Beriihren der Haftklebe- 
srhicht mit einer oberflSche eines Streifens Streichrohpapier 

X Mit Natriumhydroxid konnten in alien ^"fgezeigten Beispielen 
keine gebrauchsf Shigen Haf tklebemassen erstellt werden. 
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wurde beim Abheben des Klebebandes die gesamte von der Haftklebe- 
tnasse beriihr-te Oberf lache des Papiers aufgerissen und gespal'ten 
" (Schlauf antes t ftir die Messung der Anf afiklebkraf t (Tack) ) • Dieses 
Ergebnis entspricht einer sehr guten Sof orthaftung* 

Die Zeit, die benotlgt wurde/ um die gemSB dem vorstehenden 
Beispiel hergestellte Haftklebeschicht ohne mechanische Ein- 
wirkung mit Wasser vom Vlies zu losen, betrug 5 bis 12 Minuten 
in einem pH-Sereich von 3 bis 9- 

Diese Ergebnisse beweisen die ausgezeichneten Eigenschaf ten 
der erf indungsgemaBen wasserlSslichen Selbstklebemasse. 



